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J) Innere Prforhit: @ @ © 
25.10.94 DE 44 37 783.5 

i) Anmelder: 
Phoenix AG, 21079 Hamburg, DE 



) Erflnder: 

Tubel, Klaus, 88887 Gotha, DE; Bdhm. Edgar, 99887 
Gotha, 0E; Merkmann, Gerhard, Dipl.-Chem.. 99867 
Gotha, DE; Wist, Peter, 21077 Hamburg, DE 



0 Kautschukmiechung zur Herstellung von Schlaif- und Polierschelben 



Natur- und/oder synthettschar Kautschuk 10 bis 40 Gew.-% 
Schlaffkom oder Schleffloornaddukt 80 bis 60 Gaw.-<X> 
Zusatzstoffe, Jnsbasondere Varstarkerhara 0 bis 10 Gsw.-% 
Besonders vorteflhaft 1st as, wenn ein Sohlsifkomaddukt 
varwandet wfrd, das ainen Aktivator, Insbesondera ©in Silan, 
emhSJt, wobaJ eter Baiadungsgrad 2 bis 23 Qew.-4b batrfigt. 
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BUNDESDRUCKEREI 03.88 602 018/607 



DE 195 39 218 Al 



Die Erfindung betrifft one Kautschukmischung zur 
Hersteflung von Schleif- and Polierscheiben. 

Fertigungsverfahren zur formgebenden Bearbeitung 5 
von Werkstoffen verursacben als unerwOnschtes Bear- 
beitungsergebnis Grate. Diese Werkstoffanh&ufnagen 
tiegen oberhalb der SoUgeometrie des Werkstttckes und 
befihden stch an dessen Kanten oder Oberfiachen. Die ■ 
Beschaffenheit der Oberfiache ist von ausscblaggeben- io 
der Bedentung far die Gate des Werkstftckes. Ebenso 
wichtig wie der Vorgang beim Schleif en ist der Polier- 



tung der Kautschukmiscfaung aufgezeigt: 

Perbunan N 3807 (a) 16,00 Gew-% 
VolkadtTMTD 95 PA(b)0t25 Gew.-% 
i MablschwefelS 100(c) 0,25 Gew.-% 
Stearinsahre (d)0,40 Gew.-% 
Venst&rkerharz AUovol PH 812(e)3,10 Gew.-% 
Schieifkomaddukt (f) 80,00 Gew.-% 



Bekannt sind Schleifkdrper, die durch Vermischen 
von Schleifkorn mit einem Bindemittel. bei dem es sich 15 
am ein schmelzbares Kunstharzpuhrer handelt, durch 
Verharten des Bmdemittels hergesteflt werden. Der 
Nachteil dieser SchleifkOrper besteht darln, daB kein 
genQgendes elastiscbes Verhalten im Anwendungsfall 
sowie eine mangelhafte Olbestahdigkeit vorhanden ist 20 
Die beim Schleif ea eingesetzten KDhischmiermittd ent- 
halten in den meisten Fallen Ole oder dlabnhche Sub- 
stanzen to dispergierter Form. 

Dagegen zeigt die erfmdungsgrmafie Kautschukna- 
schung fa einer Zusammensetamg gemaS Kennzeichen 25 
des Anspruchs 1, insbesondere gemfiB Kennzeichen des 
Anspruchs 2, ein elastiscbes Verhalten und die erforder- 
liche OlbestBndigkeit Die Einsatzgebiete liegen vor al- 
lem ihrer ElastizitSt wegen uberall dort, wo man mit 
herkominhchen Schleifscheiben auf Kunstharzbasis 30 
schwer an zugfingliche WerkstOckformen herankommt 

Polgende Vorteile weisen die elasdschen Schleif- und 
Polierscheiben auf do- Bass der erfindungsgemafien 
Zusanunensetzung auf : 



a) Bayer AG 

b) Tetramethyithini^mdisulfid-BescMeuniger der 
Bayer AG 

c) Kali-Chemie AG (Hannover) 

d) Pristerne der Unichema 

e) Hoechst AG 

g) Addukt axis SiMumcarbid F 120 (Makrokdmung 
nach DIN 69101, Te3 1) der Lonza Werke GmbH 
und aus Silan 264 der L'Gussa ( Antwerpen). 



Die VuDcanisadombedingungen bei der Herstelhing 
der Schleif- and Polierscheiben sind ubacherweise 
50 Minuten bei 150° C Der PreBdruck betragt etwa 
200 bar. 

Patentansprflche 
1. Kautschukmischung zur Hersteliung von Schleif- 



deZusam 



— Oibestandigkeit gegenflber Knhlschmiermittel; 

— gute Kornhaftung; 



— geringer Abrieb (Abrasion). 

Als Schleifkorn konnen sUmtliche Schleifkornarten, 
insbesondere Quarze^ Korunde oder Carbide, ins 



nach Anwendungsfall der Schleifkdrper ist der Etnsatz 
von Schleifkdrnern in der KorngrOBe F 8 bis F 1200 
(nach FEPA-Norm), insbesondere von F 60 bis F 360, 
vorgesehen. Mit dem Hnsatz eines Verstarkerharzes so 
werden im Verbund mit dem eigentlichen Verstflrkungs- 
mittel dem Schleifkorn bzw. Schieifkomaddukt, vortefl- 
hafte Hartegrade erzielt Das Verstarkerharz, beispiels- 
wetse auf der Basis von Phenol oder eines substittrierten 
Phenols, wird parallel zur Schwefelvulkanlsation ver- 55 
netct. Weiterhin wird die Enmischbarkeit sowie die D> 
spergierbarkeit des Schleifkoms bzw. des Schleifkorn- 
adduktes in der PoJymermatrix in Gegenwart eines Ver- 
starfcerharzes wesendiche verbessert 

ZwcckmaBigerweise wird ein Schieifkomaddukt, ins- g> 
besondere ein Sihznnncarbidaddukt verwendet, das d- 
nen Aktivator, insbesondere ein Silan, enth&lt Auf diese 
Weise kann die Kornhaftung zum Kautschuk verbessert 
werden. Der Beladungsgrad des Aktivators bzw. des 
SDanes betragt dabei vorteahafterweise 2 bis 65 
25 Gew.-%. und zwar bezogen auf das Schieifkomad- 
dukt 

Im folgenden wird eine beispielhafte Rexepturgestal- 



Natur- und/oder synthetischer Kautschuk 10 bis 
40Gew.-% 

Schleifkorn oder ScWdfkornaddakt 90 bis 
50Gew.-% 

Zusatzstoffe, insbesondere Verstarkerharz 0 bis 
10Gew.-% 

2. Kautschukmischung nach Anspruch 1, gekenn- 
zeichnet durch folgende Zusammensetamg; 
Natur und/oder synthetischer Kautschuk 13 bis 
25Gew.-% 

Schleifkorn oder Schieifkomaddukt 85 bis 
65Gew.-% 

Zusatzstoffe, insbesondere Verstarkerharz 2 bis 
10Gew.-% 

3. Kantschukmischung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durcb gekennzeichnet, daB als Schleifkornarten 
Korunde, Quarze oder Carbide, insbesondere Sili- 
ziumcarbide, Verwendung find en. 

4. Kautschukmischung nach einem der AnsprOche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Schleifkorn 
eine KorngrOBe von F 8 bis F 1200, insbesondere 
von F 60 bis F 360, aufweist 

5. Kautschnkmischung nach einem der AnsprOche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Schleifkorn- 



Akuvator, insbesondere ein Silan, enthait 
6. Kautschukmischung nach Anspruch 5, 
gekennzeichnet, daB der Beladungsgrad des Akti- 
vators bzw. des SDanes 2 bis 25 Gew.-% betragt, 



